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Sandvik Coromant erweitert sein CoroDrill® 870
Wechselkopfbohrer-Sortiment um Geometrien fir
Pilotbohrungen

Sandvik Coromant erweitert sein Angebot an innovativen CoroDrill® 870-
Wechselkopfbohrern um eine neue Geometrie fur Pilotbohrungen. Au3erdem wird eine
Tailor Made-L6sung zur Herstellung von angefasten Bohrungen in nur einem
Arbeitsgang eingefiihrt — Sandvik Coromants Tailor Made-Service bietet Kunden die
Freiheit, eigene Werkzeugmalie festzulegen ohne den Preis eines Sonderwerkzeuges
zu bezahlen.

Verbesserte Bohrbearbeitung

Die neue Geometrie fur Pilotbohrungen in Stahl- und Gusseisen-Komponenten bietet
einen sicheren Bearbeitungsprozess bei tieferen Bohrungen; die Bohrkdpfe -PM 4234
fur Stahl und -KM 3234 fur Gusseisen sind nun auch flr kleinere Bohrungsdurchmesser
erhéltlich.

Vor Bearbeitungen mit Bohrerlangen von bis zu 8xD erméglicht die -GP-Geometrie eine
verbesserte Zentrierung bei der Herstellung von Pilotbohrungen. Das Design mit
optimierten Spitzenwinkel und Durchmessertoleranz ermoéglicht hierbei einen
gleichmafigen und sicheren Bohrereintritt und punktet mit hervorragender
Leistungsfahigkeit und Bohrlochqualitat. Die -GP-Geometrien sind in der Sorte GC4234
sowohl fuir Stahl- (ISO P) als auch Gusseisen- (ISO K) Anwendungen erhaltlich und fir
gangige GroRRen als Standard lieferbar.

Sandvik Coromant bietet den CoroDrill 870 fiir den Toleranzbereich H9-H10 in
Durchmessern von 10 bis 26,65 mm an.

Niedrigere Maschinenkosten pro Bohrung oder Werkzeug- beziehungsweise
Wendeschneidplatten-Kosten pro Bohrung erreicht der CoroDrill 870 unter anderem
dank langer Standzeiten und hoher Vorschubraten. Darliber hinaus wird die Spanabfuhr
durch eine optimierte Spankanalform und -gréf3e sowie verbessertem Steigungswinkel
erleichtert; des Weiteren punktet der Wechselkopfbohrer mit einer einfachen Bedienung
und sicheren Bohrkopf-Wechsel — um auch die Ausfallzeiten zu minimieren, lasst sich
der Bohrkopf sogar bei eingebauten Werkzeug in der Maschine wechseln.

Fasen in einem Arbeitsgang

Um die Effizienz des CoroDrill 870-Serie noch weiter zu steigern, flihrt Sandvik
Coromant einen Tailor Made 45-Grad-Fasbohrer zur Herstellung angefaster Bohrungen
in nur einem Arbeitsgang ein; mit ein oder zwei Fasplatten.



Sandvik Coromant erweitert sein CoroDrill® 870-Angebot unter anderem um eine Geometrie fiir
Pilotbohrungen und einen Tailor Made 45-Grad-Fasbohrer.
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